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Inscriptions normalisées d’un état de surface

Le cercle complémentaire
Symbole de base Surface a usiner Usinage interdit indique que les spécifications

sont valables pour toutes les surfaces

Spécification de 1’état de surface :

a

aetb: plusieurs exigences d’état de surface

c
d

X
B

C:

: une seule exigence d’état de surface

e\/d b

i

: procédé de fabrication, traitement,...

: stries de surface et orientation : = : paralléles au plan de projection de la vue, L : perpendicuaires,

croisées, M : multidirectionnelles, C : circulaires par rapport au centre de la surface, R : radiales,
particulic¢res,non directionnelles ou protubérantes.

surépaisseur d’usinage

Exemples d’inscription d’états de surface :

Symbole Signification
toumeé Ecart moyen arithmétique de rugosité de la surface
Ra3 .2 indiquée: 3,2 pm.
’ Surface obtenue par tournage.
Rzmax 1 Hauteur maximale de rugosité de la surface indiquée: 1 pm.
02 Surface usinée avec surépaisseur d’usinage de 0,2 mm.

Ecart moyen arithmétique de rugosité de la surface
Ra 1.6 indiquée: 1,6 pm.
Usinage interdit.

L'état de surface doit respecter 2 paramétres:

Ra 0.8 -profondeur moyenne du motif de rugosité: 0,8 pm
L W0.25 -profondeur moyenne du motif d'ondulation : 0,25 pm
L'état de surface est le méme pour tout le contour de la picce.
Stries de surface : perpendicuaires.

Exemples d’inscription sur le dessin technique :

Ra 0.8
Wo0.5

chromé

i Ra 0.1

Ra 3.2

tourné
Ra 1.6

. Ra3.2
Etat de surface général :




